
 Po neutralizacji środka dezynfekującego w określonych objętościach DMEM, powierzchnie ze stali nierdzewnej 

dokładnie zeskrobano sterylnym skrobakiem do komórek, aby wymusić wirus w DMEM. Próbki dywanów i tkanin 

zawieszono w sterylnej DMEM i homogenizowano przy użyciu mieszalnika Stomachera w celu uwolnienia wirusa. Miano 

wirusa dla każdego eluatu oznaczono zaszczepiając hodowle komórkowe seryjnymi dziesięciokrotnymi rozcieńczeniami 

eluatów i obliczając infekcyjną dawkę 50 hodowli tkankowej (TCID50) na podstawie obserwacji charakterystycznych 

efektów cytopatycznych związanych z MNV. Ostateczne miano obliczono przez uśrednienie indywidualnych mian 

obliczanych z każdego powtórzenia i następnie obliczono obniżenie miana wirusa.  

Wyniki 

Poniższe tabele podsumowują wyniki tych eksperymentów.     

Tabela 1. Redukcja miana Norowirusa u myszy po bezozonowym leczeniu Ecoquest 

  Stal nierdzewna  Dywan    Tkanina   

Czas 

obróbki 
Bez 

obróbki 
(TCID50/ml)  

Poddana 

obróbce 
 

(TCID50/ml)  

Procentowy 

spadek z  

t=0  

Bez 

obróbki 
(TCID50/ml) 

  

Poddana 

obróbce 
 

(TCID50/ml)  

Procentowy 

spadek z 

t=0  

Bez 

obróbki 
 

(TCID50/ml)  

Poddana 

obróbce 
 

(TCID50/ml)  

Procentowy 

spadek z  

t=0  

0 h 1.2 x106      1.6 x106      4.0 x105      

2 h    3.5 x 105  70.8    3.4 x 105  78.8    2.1 x 104  94.8  

4 h   3.6 x104  97.0    7.5 x 104  95.3    1.7 x 104  95.8  

6 h    1 x 102  99.9    <1 x103  >99.9    <1 x103  >99.8  

24 h  1 x 103  1 x102  99.9  <1 x103  <1 x103  >99.9  8.6 x 102  <1 x103  >99.8  

                    

  

  



 
  

  

Tabela 2. Przeżycie mysiego Norowirusa po leczeniu niskoutlenionym 

  

  Stal nierdzewna  Dywan    Tkanina  Stal 

nierdzewna 

 

Czas obróbki Bez obróbki 
(TCID50/ml)  

Poddana 

obróbce 
 (TCID50/ml)  

Procentowy 

spadek z  

t=0  

Bez obróbki 
(TCID50/ml) 

  

Poddana 

obróbce 
 (TCID50/ml)  

Procentowy 

spadek z t=0  
Bez obróbki 
 (TCID50/ml)  

Poddana 

obróbce 
 (TCID50/ml)  

Procentowy 

spadek z  

t=0  

0 h 1.6 x 105      2.8 x105      2.5 x 104      

2 h    9.03 X103  94.4    9.5 x 104  66.1   1.4 x104  44.0  

4 h    7.6 x103  95.3    2.8 x 104  90.0   8.6 x103  65.6  

6 h   <1 x 102  >99.9    <1 x103  >99. 9    <1 x102  >99.6 

24 h 9.3 x103  <1 x 102  >99.9  <1 x103  <1 x103  >99.9  <1 x102  <1 x102  >99.6 

                    

  

Figura 2.  Przeżycie MNV po leczeniu niskoutlenionym 

  

Figura   1.    Przetrwanie MNV po leczeniu bezozonowym                   
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Miana MNV-4 po dwugodzinnej wolnej od ozonu obróbce czystych komórek Miana MNV-4 po dwugodzinnej nisko-ozonowej obróbce czystych komórek 

 
 Stal nierdzewna Dywan Tkanina Stal nierdzewna Dywan Tkanina 

               

 Miana MNV-4 po wolnej od ozonu aktywnej obróbce czystych komórek Miana MNV-4 po nisko-ozonowej obróbce czystych komórek
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